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Vollautomatisiertes Schlepp-Finishing

Mario Vollmer, Senior Technical
Sales Engineer in der db-matik AG,
Roding hielt auf dem diesjahrigen
GrindTec-FORUM einen Vor-

trag rund um vollautomatisiertes
Schlepp-Finishing.

Die db-matik ist ein High-Tech
Unternehmen mit seinem Schwer-
punkt in der Elektronik und Auto-
motive Industrie.

Das groBe Interesse am Thema
veranlasste die Gesellschafter der
db-matik AG noch einen Schritt
weiter zu gehen. Um sich mehr
dem automatisierten Polieren wid-
men zu kénnen und griindeten sie
im April 2018 eine neue Firma.
Unter dem Namen Peak Immersive
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Finishing entstehen kompakte und
qualitativ hochwertige Granulat-
Finisher. Modularer Aufbau, High
Tech Steuerungssoftware, paten-
tierte Prozesse und chaotische
Beladung zeichnen Maschinen der
Peak CL Reihe aus.
Schleppfinishing dient zur Verrun-
dung von Schneidkanten. Dadurch
erhoht sich ihre Stabilitat. Durch
dieses Verfahren werden perfekt
geebnete Oberflachen in klrzester
Prozesszeit erzielt. Das perfekte
Schneidwerkzeug erhalten sie,
indem nach der Beschichtung die
Droplets entfernt werden. Beides
erledigen die Peak Finisher erst-
klassig.

Unterschiedliche Zerspanungs-
werkzeuge kénnen voll automa-
tisch beladen werden. Auf das
chaotische Beladen von Maga-
zinen und die anschlieBende Be-
arbeitung hat die db-matik AG ein
nationales und ein europdisches
Patent.

Die Anlage teilt sich in zwei Modu-
le auf.

Das Poliermodul enthalt zwei
Werkzeughalter und einen Po-
liertopf. Die Polierablaufe, Bewe-
gungen und Parameter konnen
programmiert werden. Der Werk-
zeugwechsel sowie das Aufmi-
schen des Poliergranulats sind
automatisiert. Der Poliertopf kann
ganz einfach manuell gewechselt
werden, optional auch automa-
tisch. Eine Reinigungsstation nach
dem Polieren ist standardmaBig
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integriert.

Das Ladermodul ermg-
licht eine chaotische Be-
ladung von unterschied-
lichen Werkzeugdurch-
messer und -langen.

Die Werkzeuge werden
autcmatisch vermessen
und inspiziert. Erweite-
rungen erlauben auch
schwere Werkzeuge bis
zu 1.100 g pro Bauteil.
Mit dem LLadermodul

Vollautomatische
Finishing Anlage

Die db-matik AG bringt
mit dem Vollautomat
AFM1 eine Neuheit auf
den Finishing Markt.
Die Anlage vereint her-
kémmliche Polierprozesse |

kann die Maschine bis
zu 8 Stunden auto-
nom arbeiten. Einzelne
Magazine kdnnen sogar
wahrend des Betriebs
gewechselt werden.

Die durchschnittliche
Prozesszeit liegt bei 4
Minuten.

Das Standard Magazin
gibt es in zwei Ausfluh-
rungen. Das Standard
Magazin verfugt uber 20
Werkzeugplatze. Zu-
satzlich ist es mdglich,
es um einem Magazin-
wechsler zu erweitern.
Mit diesem kdnnen bis
zu 260 Werkzeuge bela-
den werden.

Auch patentiert ist die
intelligente Paarerken-



